Bilag 1 til aftaletillaeg

Arbejdsforskrift for maskinopmaling af uafkortet temmer

Maskinforeren foretager kontrol og kalibrering af udstyret som foreskrevet af maskinle-
verandgren.

10.

Ved start pd et nyt jobnummer (skovningsopgave) kontrolmaéles de forste 3 tom-
merstammer, der oparbejdes. Samtidig kontrolleres, at maskinen overholder aftal-
te minimumstopdiameter. Safremt kontrolmaélene for de 3 forste kontrolstokke ik-
ke stemmer, foretages ny kalibrering, hvorefter de 3 stokke méles igen.

Hver 25. stamme (minimum 8 pr. opgave) kontrolmales og nummereres med et
identificerbart nummer, som kan afstemmes med maskinens printerudskrift. Ved
ensartede partier, der indeholder over 400 stammer, kan proceduren for udtag af
provestokke andres. I disse tilfzelde er det tilladt at udtage to prevestokke umid-
delbart efter hinanden for hver 50. stamme. Prgvestokkene skal udtages tilfaeldigt
med henblik pa at opné en reprasentativ stikprove.

Maskinopmalingen fortages i cylindermasse. Stoklaengden males i hele cm uden
anden afrunding. Stokdiameteren méles i hele mm uden anden afrunding.

Kontrolopmaélingen udfgres manuelt tilsvarende som under pkt. 3 - stokdiamete-
ren dog ved korsvis klupning. Diametergennemsnittet afrundet til hele mm er kon-
trolmal. Safremt malestedet er en grenkrans, knast eller pd anden méde uregel-
meessigt formet, males diameteren umiddelbart under denne (typisk 10-20 cm).

Pa en kontrolliste skrives stoknummer, lengde og diameter for kontrolmaélene og
de af maskinen registrerede mal.

Viser maskinopmalingen i hvert enkelt tilfaelde en leengdeafvigelse pd mere end
+/- 20 cm. eller en diameterafvigelse pd mere end +/- 10 mm i forhold til kon-
trolmalingen, kontrolméles den efterfolgende stamme ogsé. Opfylder denne
stamme malekravet, fortsetter arbejdet. I modsat fald rettes &rsagen til malefejl
og denne anfgres pa kontrollisten.

Er der tale om en teknisk fejl, maerkes de foregdende 25 stokke ud til senere ma-
nuel opmaling.

Stammer, der er for store eller grove til, at aggregatet kan handtere dem optimalt -
eller af anden arsag ikke kan opmales tilfredsstillende med maskinen - opmaéles
manuelt i cylindermasse jevnfer pkt. 3 og skrives pa en liste med stoknr., laeengde,
diameter og treeart.

I perioden medium april til medio august, hvor der er mulighed for barktab, skal
opmalingsproceduren aftales mellem kober og slger, inden skovningens opstart.

Ved kontrolmaéling, skal der ikke kompenseres for eventuelt barktab, men séfremt
der pd malestedet mangler bark, skal der gores notat herom i kontrollisten.
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12.

13.

Kontrollisten med udregnet afvigelsesprocent og pafert maskinfereridentifikation,
skov/afdeling, opgavenummer og dato udleveres til keber sammen med maleli-
sten. Seelger og keber kan herudover aftale eventuel udfzerdigelse af kontrolske-
ma/-diagram.

Ved udslebning placeres kontrolmalte stammer siledes, at alle efterfolgende kan
kontrolmales ved bilfast vej i skoven.

Langtemmerpartiet maerkes, sa partiet er let identificerbart.




